Naam klant

Project naam/nummer

URS naam/nummer

Product

Werkdruk en Ontwerpdruk

Werktemperatuur en ontwerptemperatuur

Reiniging

Soort reiniging

CIP/COP of SIP

Samenstelling reinigingsvloeistof

Reinigingsmiddel en concentratie

Werkdruk en Ontwerpdruk bar
Werktemperatuur en ontwerptemperatuur °C
Gewenste vloeistofsnelheid voor reiniging m/s

Algemene eisen installatie materiaal

Las methode / laseinde componenten Keuze Code Uitleg HDN eis / indeling
Handlas (met of zonder toevoegmateriaal) A In dit geval, kunnen fittingen met korte einden HDN 3, 4 en 2 als orbitaal niet mogelijk is
Orbitaallas (Met open of gesloten kop) : Lasbocht lang, B Gesloten kop vereist een langer laseind aan fittingen en|HDN2 bij voorkeur, 3 en 4 mogelijk
T-stukken lang tenzij anders aangegeven (langsstroom) koppelingen. Standaard food fittingen
en verlopen kort. Food fittingen EN10374
Orbitaallas (Met open of gesloten kop) : Lasbocht lang, C Gesloten kop vereist een langer laseind aan fittingen en|HDN1 verplicht, 2, 3 en 4 mogelijk. In HDN1
T-stukken lang tenzij anders aangegeven (langsstroom) koppelingen. DIN11865 bedoeld voor orbitaal lassen en|alleen handlas als orbitaal las technisch niet
en verlopen lang. Pharma fittingen DIN11865 hebben gegarandeerde Ra waarde <0,8um. mogelijk is.
Materiaal RVS Dit zijn de Austinitische uitvoeringen die verkrijgbaar zijn. Kwaliteit loopt op.
RVS304{1-4301) R4301  [Loagstebeschikbarekwaliteitinfood nAiethomogeen
RVS316{1-4401) R4401 316 ten-bevattenMolybd I ovroyal v el
e lChlos
RVS 304L (1.4307) R4307 Low Carbon = beter corrosiebestand en beter lasbaar |Beter bestand tegen interkristalijne corrosie
RVS 316L (1.4404) R4404 Low Carbon en Molybdeen = beste standaard kwaliteit
RVS 316L (1.4435) R4435 Speciale legering met hoger Molybdeen gehalte. Beste bestand tegen putcorrosie
Pharma kwaliteit tegen Rouging.
RVS316Fi{1-4571) R4571 FitaanstabiliseerthetKoolstof-en-beseh ¢
tegen kistatin ie_Oude techniekepnkemt
I,.bl'\.'x.l A ..‘nll_l 1+, tiafic 1 4404
R)‘Sa!; ;.454;) M;“ Ala-R\/S, d. -b | kt-met R g Hd-meaet-het \Weark £, S Ib
RVS 904 (1 4539} R4539  |EN10088-1
Uitvoering Dit omschrijft de productie methode van de buis en |Uitvoering wordt voorgeschreven in eisen
heeft invloed op hc iteit en passiviteit van RVS. |PED, Norm, HDN klasse
gﬁgegl_ee‘d_(_eee‘_mb} G‘GQ L o“ k it "-,ni&-' '+°n P -b G d- tam. S0°C-an-druk n,l:h
PED-alleen-metonderbouwing
Blankgegloeid (BC of W2Rb) BCR Alleen gegloeid, niet gebeitst. Oppervlak kan nog Gegloeid is een PED eis (inzetbaar zonder
vervuild zijn. Zeker in lasgebied. onderbouwing) Daarom ook HDN standaard
Gegloeid gebeitst (BC of W2Ab) BCA Gegloeid en gebeitst. Hoe matter hoe beter. Vaak voor HDN2 en 3. CIP komt altijd boven
alleen buitenkant, Oppervlak schoner naarmate de 0,5bar en daarom onder PED.
duur/mate van het beitsen.
Voorkeur merk / fabricaat Omschrijf duidelijk merk en uitvoering
Eventueel alternatief XX Let op met fittingen
Maatreeks EN-10357 kent diverse maatreeksen (mm, ISO en inches) die gecodeerd zijn met een letter.
Food EN10357-A (DIN 11850 Series 2) - DIN11866-A 1A Momenteel de meest complete maatreeks. Alle delen [Ook koppelingen DIN11853, 11864 en 32676
op elkaar afgestemd. (buis, bocht, T-stuk, verloop, in deze maatreeks verkrijgbaar
kruisstuk, koppelingen, etc.
Food EN10357-C / ASME A270 (3A en ASME BPE) 1C Sinds 2021 toegevoegd aan de norm voor buis en Ook koppelingen DIN11853, 11864 en 32676
fittingen. Komt overeen met BS4825 en de in deze maatreeks verkrijgbaar
Amerikaanse inches volgens ASME A270.
Food EN10357-D / 1S02037 (SMS) 1D De reeks volgens serie D is vanaf 2021 beperkt tot de  [Alleen de SMS en clampkoppeling past

SMS maten volgens 1ISO02037. SMS maten zijn
dunwandig t/m 2". Fittingen meestal alleen in lange

uitvoering (laseinden). Geen complete range.
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Feed Ep ;”35 7. ;] ‘ ) Geh He’hes *E Oude-Ned 1, d T ] - Lt J d, y \AI'J'|1+ n’1l:.~. £ bi di ty
2021 DINI1853, 11864, 11851, 32676
FQGd Ep { 351 )2 / ES 48 25 ‘BFtSh 'Heh 4__; Oude Britca i h = Deaza r lec i £ naar
EN-}QSSJ—S@H@-@' T
nd + L EN-10217Z 7(ICI’\11’77) ria-l 3A E4 B AOL ‘I‘ d- k. ij-gbaa" Pe_t h'”geﬁseh
el EN102177.1S01127 2 38 = = - N
nd + L EN-10217Z 7(ICI’\11’77) ria 2 3@ E4 B nOL ‘I‘ d- k. ij-gbaa" Pe_t h'”geﬁseh
(el EN10215 o1 A = = - N
nd + L EN-10216. dl H ’)&—1,5 48 E4 B AOL ‘I‘ d- k. ij-gbaa" Pe_t h'”geﬁseh
(eelEN10215 a2t 2 = = m N
nd StFee AS MMF S Aa; !S‘ HES 5A LISA m’ o ] g } H (H £ N.et_h*g‘em_seh
ndustrieel ASTM/ANSHA312 SCH10s 58 YUSA-rerrh; dan veal gesch in-olieenga Niethygiénisch
d-maar dergoed keijgbaar
nd StFee AS MMF S Aa; ! S‘ Hq‘),s 5@ LISA m’ o ] g } H (H £ P e_t h'”geﬁseh
industrieet EN10312 Prass fittings &A Zija-veekkwat hillen-Bijv—Mapressmaar Niethygiénisch
frmctfin he kepi
anders XX
Afwerking inwendig / uitwendig wordt uitgedrukt in Ra (gemiddelde ruwheid) traceerbaarheid is PED, EC1935/2004 en
HDN eis
Inwendig H3 (0,8/0,8um), uitwendig mat H3 EHEDG en HDN eis. Is hogere eis dan de standaard EHEDG en HDN 1 eis
norm. Norm omschrijft 0,8/1,6 = H2
Inwendig H3 (0,8/0,8um), uitwendig geslepen H3o idem H3, maar nu uitwendig geslepen Let op met traceerbaarheid
Inwendig H2 (0,8/1,6um), uitwendig mat H2 Standaard EN10357 norm HDN 2 en 3 eis
Inwendig H2 (0,8/1,6um), uitwendig geslepen H2o0 idem H2, maar nu uitwendig geslepen Let op met traceerbaarheid
Geencisinwendige afwerking HE Vaakindustrieet HDN-4-{Nonfood}
Andere afwerking Vaak duurder, traceerbaarheid weg en ruwer Goed specificeren
Soort verbinding Alle verbindi tussen componenten incl. apparaten
Schroefkoppeling S01 DIN11851 (DN en Inch maten) HDN 3. met SKS dichting HDN1 en 2
S02 DIN11853-1 (DN en Inch maten) HDN 2 en 3 (korte einden)
S03 DIN11864-1 (DN en Inch maten) HDN 1, 2 en 3 (lange einden)
S04 IDF koppeling (Inch maten) HDN 3. met Combifit dichting HDN1 en 2
SO5 SMS-keppeling-{inch-maten) HDN-3
596 RiFkoppeling HDN-3
si1 BSPkeppeling HDN4
Flensverbinding F0O2 DIN11853-2 (DN en Inch maten) HDN 2 en 3 (korte einden)
FO3 DIN11864-2 (DN en Inch maten) HDN 1, 2 en 3 (lange einden)
FO4 FGN flens HDN 3, HDN 2 met centreer bus in boutgaten
£B5 Variventflens HBN-3
Fo6 Alfatavatflens HON-3
2 EN1092 flenzen{alle-types) HDN4
Clamp verbinding C02 DIN11853-3 (DN en Inch maten) HDN 2 en 3 (korte einden)
C03 DIN11864-3 (DN en Inch maten) HDN 1, 2 en 3 (lange einden)
C04 DIN32676 (DN en Inch maten) HDN 1, 2 en 3 (1 alleen met lange einden)
C05 1SO 2852 (Inch maten) HDN 2 en 3 (korte einden)
C06 BS 4825 (Inch maten) HDN 2 en 3 (korte einden)
Cc07 ASME BPE en 3A (Inch maten) HDN 1, 2 en 3 (1 alleen met lange einden)
Press verbinding POL Al bindi metp i HBN-4
Knel/snijring verbinding PO2 Al s bindi met-knelzije HDN4
Slangverbinding DIN11854 HO1 Betreft verbinding van de slang op het puntstuk HDN1,2en 3
Slangverbindigen-overig HO2  [Betreftanderenicthysidnische verbindingenvansiang HDN4
plo.or,. +;.|,A(L\'J;"- hal £ el b-n )
Anders XX |
Materiaal elastomeer Rubbers worden gebruikt in k lii afsluiters, pompen en andere componenten
NBR (Perbunan) NBR Standaard blauw, alle voeding en reinigingsmiddelen  |droogt snel uit bij temp >70°C
HNBR HNBR Standaard geel, alle voeding en reinigingsmiddelen tot |twijfelachtige EC1935/2004 keur
EPDM EPDM Standaard zwart, alle reinigingsmiddelen en producten |Zwelt op bij vette producten (>30% vet)
FPM/FKM (Viton) FPM Standaard groen of zwart, alle voeding en Niet geschikt in stoom.
reinigingsmiddelen tot 180°C
MvQ (Siliconen) MvQ Standaard rood of transparant, alle voeding en Niet geschikt in stoom.
reinigingsmiddelen tot 140°C
PTFE PTFE Kunststof wit, alle voeding en reinigingsmiddelen tot  |Loopt weg chloride omgeving en heeft geen
180°C veerkracht (geheugen)
PTFE met elastomeer kern EPDM PTFE/EPDM [Wanneer hoge eisen in combinatie met veerkracht Let op eigenschappen elastomeer
PTFE met elastomeer kern FPM (Viton) PTFE/FKM [geéist wordt.
PTFE met elastomeer kern MVQ (Siliconen) PTFE/MVQ
XXNBR
mmsmm%am X*H_N_BR nd + I( A-f pl)‘- B b‘l{ H +, il I+FAJ'|'+ £l nOL
X .
Flensdichting EN1092{PTFE)} XYPFEE
o ehtine ENTOS2(G o PTFE orai
£ ehtine EN1092 Grafiet) VS
EL dichti e EN10QD (5 & 1fd R\/S mat gr—;‘i t+ of DTEE) Kﬁpq

— ot Mica-of
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Aanvullende eis

Dit is niet in norm of standaard uitvoering

. Moet aanvullend gespecificeerd worden

EHEDG EL Class | (afgesloten CIP)

HDN 2

er zijn 7 EHEDG certificaten, ingedeeld in

EHEDG EL Aseptic Class | (CIP en SIP) HDN 1 vloeistof of poeder en hygiénische eis
EHEDG EL Class | AUX (open CIP) HDN 2

EHEDGEL ClassH{cOR) HDN-3

EHEDG EL Aseptic Class Il (COP + SIP) HDN 1

EHEDG ED Class | (droog in-line) HDN 2

EHEDG-ED-ClassHHdroogout-line} HDN-3

3A certificaat USA eis

EC1935/2004 verklaring

Verklaring genoeg voor RVS en siliconen. Voor overige
elastomeren geldt ook de EC2023 eis.

Voor kunststoffen gelden hogere eisen zoals
bijv. een migratie rapport

EC2023/2006 verklaring

Deze verklaring gaat samen met de EC1935 verklaring
en omschrijft GMP e de aanwezigheid van kwaliteit

Het ISO 9001 certificaat kan hier o.a. voor
gebruikt worden.

FDA approval

USA eis

2.1 Leveranciers verklaring

document t.b.v. traceerbaarheid. Met link tussen
document en artikel. Bijv. charge nummer.

Een volledige pakbon is genoeg. HDN eis

2.2 Verklaring

Als 2.1 maar met meetresultaten (bijv. meetbrief

HDN eis indien van toepassing

3.1 Certificaat (voormateriaal)

Bijvoorbeeld certificaat van buis voor levering van

Moet een link zijn tussen artikel en

3.1 Certificaat component (PED)

Hier moet duidelijk de bouwnorm van het component
op vermeld zijn. Een bocht volgens DIN11852 of
puntstuk volgens DIN11864. Hierop zijn ook de in de
norm voorgeschreven meetgegevens op ingevuld

Vaak duurder en niet standaard verkrijgbaar

Handleiding Dit is een CE eis. Niet altijd in de NL taal voor handen.
anders
Verpakking De norm vereist momenteel nog weinig verpakkingsvoorschriften
Welke eisen aan verpakking Verpakt om vervuiling en beschadiging tijdens HDN 1en 2 eis
transport of opslag te voorkomen.
Buizen afgedopt HDN 1
Materialen tijdens opslag beschermen tegen corrosie Let ook op met condens of vervuiling afkomstig van HDN 1 en 2 eis
omringende omgeving. (pekelwater)
Alle componenten verpakt in plastic sleeve Mag meerdere stuks in verpakking HDN 1 en 2 eis
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