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LASKWALITEIT NORMEN / CODES

AWS D18.1/D18.2

An American National Standard
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Simen de d _ en lares Auche induiteie worden roer hoge esen gesteld op bt
pelrnd van hyghirm, 11§ vesl L af Is wan bnding verssl.
Deze lashinding moet sterk gended Lijs, maar mag word goen negatieve imioed hebben op g
Rypline of renigbaarhsid van het betraffende ofjecl. Maar wal & oen poode hpgarische lis o boe 5
dat seresorbeer?

HON wn het NL [Nederlanss mstituut voor Ladtechrisk) hebiben sen
cartificatieschems orbwikkeld wat leid tot het NIl penocoscernsficam
Hyglenc Welder. Met dit centi®caat wooden de fandeaardigheid en
theoretisce hosnis geroetst die noodisvebik 2in om te kusnen voldoen
wan Cood Manafacturing Practice (GMP)

Samma met het NIL en diverie markiparpen boeft HON oen cpbetl pamaat! voor &0 coiters dis van
soepaning 1hin op ees hygitnache las, Selraants Snorvcitomenheden ojs varuit de NEN-E N0 6520
o n do W von het centifcatimchema Wyglenk Welder. De uiteingeike
Becordeingscritery van de pelaits warkatublnn njn bepasks vanmutt snersijds geldende Sygeow sam
binnen de mackt van focd, feed K gharma, anderpids vanuet de internatiaonasd geldends noem voor
het beoordelen von lassen, te weten de NEN-EN-I50 5317
De beosrdelngiortens van het laswerk tin dus concreet samengevat is het voigende oventkht De
awaarte of rvaling van jeder cnterium Is afgestemd met de markt op hygitnsche cisen en technische
ultvoerbaarhedt Daartef & 00k rehening gehouden met evestusie toleranties op e betrefiende
camposesten

HON Sedt saas het fackiteren vas o vodrwaarden ook handvatlon woor evestude mspecthe
procsdures en kan onderdesl dn van sen wesniused beurmark op de mackios, imtalatie of
apparatuwr

O HONNL Hygienk Welder bs getoetst op dere specliche lvaardghod, liscegstratie en op kenns
van materssl W en hggioe, B) an attent peeadkt op hus mibced op  sterke,
comontebestendgheid en hyptne vam hon las an hun gecrag. Dit worst middels de cortificering ook
structwreed gecoreroieend en actunel gerouden

HON biedt meer standaded fonmudienss, walronder cok een Smat voor Gl en matesias (egstratie.
Wrasg om de moge | theden via infa@ndrdingd com of download via de HDN webets
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WAT KUN J
DOEN?




- WEES JE BEWUST VAN DE RISICO’S

- LEG (KWALITEITS)EISEN GOED VAST

- VERWIJS DAARIN NAAR DE JUISTE LASCRITERIA (HDN/EHEDG)
- KIES DE JUISTE MATERIALEN

- WERK MET VAKMENSEN DIE WETEN WAT ZE DOEN

- CONTROLEE
- MAAK GEBR
- LAAT ONAFF

R EN HANDH

AAF

UIK' VAN EEN NON-CONFORMITY DIAGRAM

ANKELIJKE |

VAN DE CONSTRUCTIE

NSPECTIES UITVOEREN, IN ELKE FASE

VERTROUWEN IS GOED MAAR CONTROLE IS BETER. WANT WE
MAKEN IETS 70 GOED ALS HET MOET EN Z0 SLECHT ALS HET

= KAN!

—
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DANK VOOR UW AANDACHT!
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